PRESSEINFORMATION

Wenn es mal wieder etwas mehr zu tun gibt...

Die erfolgreiche Palettierer-Reihe Cp9 ist jetzt auch in der XL-Ausfdhrung erhéiltlich.

Damit steht auch schweres Material ganz leicht bereit.

Die Materialbereitstellung gehort zu den elementaren Aufgaben der industriellen
Automation. Zwar dienen Materialtransport, das Be- und Entladen sowie Verein-
zeln

des Montagematerials nicht der Wertsteigerung der Produkte, k&nnen aber

auf der Kostenseite durchaus zu Buche schlagen. Deshalb gilt es die Logistik

effizient und zugleich flexibel zu gestalten.

Mit den Palettiergeraten der Reihe Cp9 ist die Materialbereitstellung, Vereinzelung
und Montage in einem Gerat vereint. Der modulare Baukasten ermoglicht

es, das Gerat schnell an neue Produkte und Produktionssituationen anzupassen.
Das durchdachte Konzept beinhaltet ein autarkes, betriebsbereites Modul, das

an die unterschiedlichsten Behalter anpassbar ist. Ob KLT, Korb oder Tray - es
sind Verpackungseinheiten mit einer Stapelhdhe von maximal 1 m und bis zu 1 t
Gewicht moéglich. So ist die Materialzufuhr Gber Stunden bzw. Schichten hinweg
gewadhrleistet. Das Palettiersystem verflgt Uber zwei ZufUhrstrecken. Dabei ist

die ZuflUhrlange variabel und kann genauso individuell festgelegt werden, wie die
Art des Transportbandes. Es konnen dafur Rollen, Gurtband, Ketten oder Schar-
nierbander eingesetzt werden. Das Be- und Entladen auBerhalb des Gerates ist
einfach und auBerst ergonomisch mdaglich. Das Cp9 verfligt Uber einen Horizontal-
Vereinzelungstisch zur Aufnahme eines Behélters Uber den Stapeln. Das Material
wird durch die Z-Achse in kirzester Taktzeit entsprechend dem gespeicherten
Stapelmuster eingelegt bzw. entnommen. An die Z-Achse kénnen die unterschied-
lichsten Greifersysteme adaptiert werden. So kann der Greifer neben der Vereinze-

lungsaufgabe auch préazise Montageaufgaben tUbernehmen.

Mit einer Vielzahl an optionalen Schnittstellen ist eine spatere Erweiterung mit un-
terschiedlichen Modulen genauso méglich wie die Einbindung des Palettiergerates
in bestehende Produktionslinien.
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Das intelligente Produktionsdaten-Managementsystem Ci9 garantiert eine fehler-
freie Produktion mit durchgangiger Rezepturverwaltung und Teilerlckverfolgbarkeit

sowie Qualitadtsdatenerfassung.

Cp9 Palettierer im Einsatz



