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: Anwendungen

Zugangsabsicherung - Teileprifung

CMB Automation: SICK-Sensorik
unterstutzt intelligente Wertschopfung

Sicher zufuhren
+ zuverlassig prufen
= effizient fertigen

§

>> Geplant und geliefert wurde die An-
lage vom AMHK-Tochterunternehmen
CMB Automation in Kirchheim/Teck.
»,Mit unseren Lean-Production-Anla-
genkomponenten, z.B. den vollautoma-
tischen Cp9-Palettierern mit integriertem
Montagemodul oder den hochprazisen
Fugesystemen, setzen wir voll auf ei-
ne intelligente Wertschopfung”, erklart
Jens Labs, Geschaftsfuhrer der CMB
Automation. ,Materialhandling als nicht
werterhdhender Prozess ist platz- und
kostenminimierend direkt in die einzel-
nen Fertigungsschritte integriert. Das
macht Anlagen wie die bei AMK, in der
insgesamt 44 Maschinen miteinander
vernetzt sind, kompakt und wirtschaft-
lich.“ Weitere Aspekte der intelligenten
Fertigung sind u.a. der autonome Betrieb
der Fertigungslinie und ihrer Maschinen
Uber mehrere Stunden und Schichten

|
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Ab Januar 2010 werden beim Antriebs- und Steuerungstechnik-
Anbieter AMK in Aichwald auf einer neuen hochmodernen Fer-
tigungslinie Elektromotoren gefertigt. In die Anlage integriert
bewahren sich C2000-Sicherheits-Lichtvorhange, sichere Flexi-
Classic-Steuerungen und Vision-Sensoren der Baureihe Inspector.

hinweg sowie die 100%-Prifung der ge-
fertigten oder bearbeiteten Teile nach
jedem Arbeitsschritt.

Mensch-Material-Unterscheidung

beim automatischen Stapeleinzug

In der AMK-Anlage sind mehr als ein Dut-
zend Cp9-Palettiersysteme im Einsatz.
Sie verfugen alle Uber zwei parallele
Transportstrecken - eine zum Zuflh-
ren gestapelter Trager mit den entspre-
chenden Werkstucken und eine, auf der
die leeren Werkstlcktrager oder Paletten
als Stapel aus der Maschine herausge-
fahren werden. ,Abgesichert werden
diese Zufuhroffnungen am Palettierer
mit C2000-Lichtvorhangen*, erklart Jens
Labs an der Maschine. ,Die Flexi-Classic-
Steuerung im Schaltschrank sorgt zu-
sammen mit den Muting-Lichtschranken
WL14 fir eine sichere Unterscheidung

Der Vision-Sensor Inspector 110
wird zur Teilepriifung eingesetzt

zwischen einem Stapel und einer Per-
son. Der Stapel darf rein, sonst nichts
und niemand.*

3fach-Kontrollen mit Vision-Sensoren
Intelligente  Wertschopfung bedeutet
nicht nur effizient zu fertigen, sondern
auch die einzelnen Bearbeitungs- und
Montageschritte zeit- und prozessnah
zu prifen. ,Auf unseren Anlagen wer-
den nur i.0.-Teile dem jeweils nachsten
Prozessschritt zugefiihrt, sagt Jens
Labs. ,Wo erforderlich, haben wir da-
her Vision-Sensoren vom Typ Inspector
120 mit Ringbeleuchtung in die Maschi-
nen integriert.“ Zuerst werden die Teile
dem Vision-Sensor prasentiert, dieser
erkennt die Anwesenheit des Teils, z.B.
eines Welle-Blechpakets, prift es mit
einer Genauigkeit von 1/10tel auf ver-
schiedene Merkmale und veranlasst
bei Bedarf ein Rotieren des Teils in eine
andere Position. Danach fuhren die
hochprazisen Z-Achsen Montage- oder
Flgeprozesse durch.

Antriebe mit Motorfeedback-Systemen
von STICK-STEGMANN

CMB hat in die gesamte Fertigungs-
linie mehr als 300 AMK-Antriebe der
Baureihen 1DT4, DT3, DT4, DT5, DT7
integriert. Ob als Motor fur ein Transfer-
segment oder als Achsenantrieb in den
Palettierern und Fligesystemen - sie alle
nutzen die Prazision der Motorfeedback-
Systeme SRS50/SRM50 in Single- bzw.
Multiturn-Ausfiihrung, um ihrerseits pra-
zise verfahren zu kénnen.

22 Weitere Produktinfos:
"R www.mysick.com/applikationen

’

Infos zum Kunden unter:
www.cmb-automation.de
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